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Albero lento cavo / Hollow output shaft
Smussi: Raccordi: DISEGNO M. REVISIONE |CREATO DA
Chamfer. | Radius: DRAWING N. REVISION [DRAWN BY
0.5*45° | R0.4
TOLLERANZE GENERALI PRINA APPROVAZIONE
GENERAL TOLERANCES DENOMINAZIONE: FIRST APPROVAL
ALBER| - SHAFTS hi1 DENCMINATION:
FORI - HOLES H11 ULTIMA MODIFICA
ANGOLI-ANGLES: +/- 30 HTTW26X005 + NEMA23(10mm) EAST MODIFCATION
APPROVED
MATERIALE-MATERIAL: STATO-STATUS: Peso - Weight [g] Qty
TRATIAMENTO TERMICO
HEAT TREATMENT
PROFONDITA CEMENTAZIONE DOPO RETIIFICA | DUREZZA R
CARBURIZING THICKNESS AFTER GRINDING HARDNESS m (N/mm?)
SCALA
TRATTAMENTO SUPERFICIALE
SURFACE TREATMENT 51[:’3'5 'EEI'@'
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